Zalacznik nr 4

Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna
D-05.03.05.
Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1.WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru

robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego.

D-05.03.05.01 wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych w-wa wigzaca II
standard.

D-05.03.05.03 wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych w-wa $cieralna II
standard.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z
wykonaniem

nawierzchni (warstwy $cieralnej, warstwy wigSacej) z betonu asfaltowego i moga poshiSy¢ jako
dokument przetargowy

przy zlecaniu i realizowaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1. Nawierzchnie z betonu
asfaltowego mozna wykonac dla

drog od kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg.[8].

1.3. Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw shuSacych do przejmowania i rozkladania obcigSen od
ruchu na

podloSe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypehiacza kamiennego w odpowiednich porcjach
ilosciowych.

Mieszanka mineralno-bitumiczna — mieszanka mineralna otoczona odpowiednig iloScig lepiszcza.
Beton asfaltowy [BA] - masa mineralno asfaltowa o skiadnikach dobranych w odpowiednich
proporcjach utoSona

recznie lub mechanicznie i zageszczona zaprojektowana i wykonana w/g PN-74/S-96022

Beton asfaltowy gruboziarnisty - beton zawierajacy ziarna o wielkosci do 25mm.

Beton asfaltowy $rednioziarnisty - beton zawierajacy ziarna o wielkosci do 16mm.

Beton asfaltowy o strukturze czeSciowo zamknietej - beton o objetosci wolnych przestrzeni, w
granicach

4,5-8%.

Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

Warstwa wigSaca — warstwa znajdujaca sie pomiedzy warstwa S$cieralng, a podbudowq
zapewniajgca

roztoSenie napreSen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

2. MATERIALY

2.1. Materialy do wykonania nawierzchni D-05-03-05-01 warstwa wiaSaca. Materialy potrzebne do
wykonania

nawierzchni powinny miesci¢ sie w nastepujacym sktadzie ramowym dla betonu asfaltowego
Srednioziarnistego o

strukturze czesciowo zamknietej

a/ grys 8/16 mm -17-37%
b/ grys 5/8 mm -8-25%
¢/ grys 2/5 mm -10-26%

d/ miat 0/2 mm -10-11 %



e/ piasek -14-30%

f/ maczka wapienna  -5- 8%

g/ asfalt D 50/70 -5,0-6,5%

2.2. Materialy do wykonania nawierzchni D-05-03-05-03 warstwa Scieralna. Materialy potrzebne
do wykonania

nawierzchni powinny miesci¢ sie w nastepujagcym skladzie ramowym dla betonu asfaltowego
Srednioziarnistego o

strukturze zamknietej

a/ grys 8/12,8mm -24-45%

b/ grys 5/8 mm -10-30%
¢/ grys 2/5 mm -10-28%
d/ miat 0/2 mm -10-20%
e/ piasek -14-23%
f/ maczka wapienna -9- 15%
g/ asfalt D 50/70 -4,8-6,5%

2.3. Wymagania
Materialy z pozycji 2.1 i 2.2 powinny spelia¢ nastepujace normy:
BN-84 6774-02 "Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych",
PN-87/B-01100 "Kruszywo mineralne.",
BN/84/6774-04 "Piasek"
PN-65/C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe".
PN-78/B-06714 "Kruszywa mineralne .Badania"
BN-61/5-96504 " Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych"
PN-74 S-96022 "Nawierzchnie z betonu asfaltowego"
- zaleca sie aby przy stosowaniu gryséw wapiennych ich ilo§¢ wynosila nie wiecej niS 2/3 proj.
zawartosci frakcji ponad
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3.SPRZET
3.1. Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni naleSy wykonywac i zageszcza¢ mechanicznie z
wykorzystaniem nastepujacego sprzetu :
a/ ukladarka /rozscietacz / mas bitumicznych
b/ skrapiarka
c/ walce statyczne stalowe gladkie lekkie, $rednie i cieSkie
d/ walce ogumione
e/ samochody samowyladowcze 5-10 ton z przykryciem brezentowym
4. TRANSPORT
4.1. Transport mieszanki.
Transport naleSy wykona¢ samochodami gwarantujagcymi optymalne wykorzystanie przestrzeni
tadunkowej ,a
co za tym idzie zmniejszenie kosztéw. Mieszanke betonu asfaltowego zaladowang na $rodki
transportowe naleSy
okrywa¢ plandekami brezentowymi bez wzgledu na pore roku. Czas transportu od zatadunku do
roztadunku nie powinien
przekraczac¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.
Temperatura
przetworzonej gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wahac sie w granicach dla asfaltu
D70 135-165°C
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z InSynierem, Wykonawca dostarczy
InSynierowi do



akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i
probki materiatow pobrane
w obecnoéci InSyniera.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikéw mieszanki,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— okre$leniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zaloSeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieSci¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

NR
asTMS 88 R 8 2 8
4 J
V.
90 ]
/J,
80 20
P f
30

70 —

60 ] to_
Hi // ¥ P
— d
z 50 s0x
w - w
i w
0 40 — 603

o
&JO o 7/' 70
Jﬂ
20 — a0
10 {oe] %0
wy
"~ o o o~ "4 o .o O 9 n-
wmmls 23 83 & % 3 SSuS¥REas

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+16, 0+12,8 mm do warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego dla KR 1-2
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+16 mm do warstwy wigzacej, wyrownawczej i
wzmacniajacej z betonu asfaltowego dla KR 1-2

5.2 Przygotowanie podioza.

Powierzchnia podloza przed ulozeniem kazdej warstwy powinna zosta¢ oczyszczona z luZznego
kruszywa, piasku i pylu. Nalezy to wykona¢ przy uzyciu szczotek mechanicznych lub kompresora.
W niektorych przypadkach nalezy powierzchnie zmy¢ woda pod ciSnieniem przy zachowaniu
warunku, ze w trakcie wbudowywania mieszanki podtoze bedzie suche. Przed roztozeniem warstwy
nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ asfaltem



uptynnionym w ilosci 0,5kg/m?.

5.3 Polaczenia miedzywarstwowe.

Kazda ulozong warstwe naleSy skropi¢ asfaltem uplynnionym przed uloSeniem nastepnej, w celu
zapewnienia

odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego w ilosci 0,2kg/m
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5.4 Warunki przystapienia do robét.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moSe by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w ciagu
doby byta

nie niSsza od 5°C. Nie dopuszcza sie ukladania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas
opadéw

atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s)

5.5 Wbudowanie nawierzchni.

Dostarczong mieszanke mineralno-bitumiczng naleSy wyladowa¢ do kosza rozscielacza, ktéra w
zaleSnoéci od

typu rozklada mase na catej lub na polowie jezdni nadajac jej odpowiedni profil poprzeczny oraz
grubos¢ zgodnie z

dokumentacja techniczng. Grubos$¢ rozkladanej masy powinna wynosi¢ po zageszczeniu 4cm
warstwa wiaSaca i 3cm

warstwa $cieralna. W celu unikniecia strat zwigzanych z zawracaniem ukladarki naleSy daSy¢ do
wykonywania

dhiSszych odcinkéw przy jednym kierunku pracy ukladarki. Uklada¢ naleSy w sposéb ciggly z
predkos$cia 2-4m/min

5.6 Zageszczanie nawierzchni.

Do zageszczania mieszanki mineralno-bitumicznej stosuje sie walce statyczne lekkie stuSace do
wstepnego

zageszczenia oraz statyczne Srednie do zageszczenia wilasciwego. Ostatnig czynnoscia zwigzang z
zageszczaniem

masy jest przejazd walca wielokolowego ogumionego o cisnieniu w oponach w granicach 0,2-
0,8MPa. Walce powinny

by¢ wyposaSone w instalacje zraszajaca powierzchnie két co zapobiega przylepianiu sie do nich
walowanej masy.

Zageszczanie naleSy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku $rodkowi Temperatura zageszczanej
mieszanki w przypadku

lepiszcza asfaltu D- 70/100 powinna wynosi¢ od 135-110°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonac¢ badania lepiszcza, wypehiacza
oraz

kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych
badan inspektorowi

nadzoru do akceptacji.

6.2.Kontroli jako$ci robot powinien dokonywac inspektor nadzoru z ramienia inwestora . W zakres
kontroli

jakosci wykonywania rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni wchodza:

a/ sprawdzenie wymagan dotyczacych stabilnosci betonu asfaltowego

Wiasciwosci betonu asfaltowego D-05-03-05-01 D-05-03-05-03

Stabilnos¢ wg Marshalla w >8,0 >5,5
temperaturze 60°C, kN




Odksztalcenie w mm 2-5 2-5
Wypehienie wolnej przestrzeni w 65-80 75-90
probce Marshalla, %

Wskaznik zageszczenia % >98,0 >98,0

b/ sprawdzenie objetosci wolnych przestrzeni -dla betonu o strukturze czeSciowo zamknietej

od 4,5 do 8%

¢/ nasigkliwos¢ betonu 4% wagowo dla betonu o strukturze czeSciowo zamknietej

d/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstw jezdnych dot. D-05-03-05-01 - barwa jednolita, bez
miejsc porowatych,

huiszczacych sie i spekanych.

e/ sprawdzenie szerokosci jezdni - + 5cm

f/ sprawdzenie réwnoéci warstw jezdnych w kierunku podtuSnym i poprzecznym mierzone wg BN-
68/8931-04 [9]

D-05-03-05-01 -9 mm

D-05-03-05-03 -6mm

g/ spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢
zgodne z

dokumentacjq projektowa, z tolerancjg +0,5%

h/ rzedne wysokosciowe warstwy powinna by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
+lcm

i/ o§ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjq projektowa, z tolerancja
+5cm

j/ grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubo$cig projektowa, z tolerancjg +10%

Liczba miejsc wskazujacych odchylenia od rownosci nie powinna przekraczac dla drogi klasy Z-L
techn. 30 szt. na 1km.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0bmiar robét naleSy wykonywa¢ zgodnie z jednostkami obmiaru w $lepym kosztorysie lub
zgodnie z

przedmiarem robo6t w przypadku warstw nawierzchni z betonu asfaltowego jest to m
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8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioru robét naleSy dokonaé komisyjnie z uwzglednieniem pkt. 6 Odbiorowi cze$ciowemu
podlega

woSenie warstwy wiaSacej ulegajacej zakryciu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
inspektora nadzoru,
jeSeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. Pkt.6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Podstawe platnosci stanowia jednostki wyszczegélnione w slepym kosztorysie

W przypadku nawierzchni jest nig 1m

2

nawierzchni o okre$lonej w dokumentacji projektowej grubosci.

9.2. Cena wykonania 1m

2

warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport w miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweSnikéw,



- roztoSenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

. BN-84 6774-02 "Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych"

. PN-87 S-02201 "Nawierzchnie drogowe" - podzial, nazwy okreslenia

. BN-84 6774-04 "Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek"
. PN-87 B-01100 "Kruszywo mineralne. Kruszywo, skalne. Podzial nazwy okreslenia"

. PN-65 C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe".

. BN-61 S-96504 "Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych"

. PN-78 B-06714 "Kruszywa mineralne. Badania."

. “Katalog typowych konstrukcji nawierzchnia podatnych i potsztywnych” IBDiM -1997

. BN-68/8931-04 “Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg”
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